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Presentando las

TRAK TMCs

Contando con el CNC ProtoTRAK RMX



Toolroom Ops (Operaciones de Toolroom)

Con girar una llave, usted entrara en modo Toolroom Ops™
(Operacioness de Toolroom™), Ahora su TMC funciona como nuestro
popular TRAK DPM, solo que con un contenedor que mantendra
todas las virutas y refrigerante contenidos.

e Modos Manual con DRO, CNC 2 o 3 Ejes * TRAKing®

e Manivelas Electronicas Opcionales ¢ Contiene las Virutas y el Refrigerante




O

Production 0pS (Operaciones de Produccion)

Es un centro de maﬂuinados totalmente equipado cuando necesita
ejecutar produccion de baja escala. El asombrosamente nuevo CNC
ProtoTRAK RMX brinda una poderosa capacidad con una interfaz

facil de usar.

¢ Trabajos de Bajo Volumen
y Alta Diversidad e Intuitiva

¢ Tabla de Herramientas Poderosa e Cumple con ANSI B11

e Cambiador de Herramientas e Puerta Cerrada y Enclavada
de 16 Estaciones




IMPULSADO POR PROTOTRAK
USTED PUEDE HACERLO.

El CNC ProtoTRAK RMX le brinda una poderosa capacidad
que no encontrard en ningin otro lugar. Se sorprendera de
lo sencillo que puede ser utilizar un CNC de buena
capacidad.

Este panel de control ordenado y despejado cuenta con un
interruptor con llave para ayudarlo a garantizar que solo
los magquinistas calificados puedan operar la maquina en el
modo ToolRoom Ops (Operaciones de Toolroom).

Pantalla Tactil para una extraordinaria Poderosas caracteristicas para el Fresado Enhanced ProtoTRAK Assistance (EPA — Poderosos Gréficos de Modelos
experiencia de usuario que lo Manual en las operaciones del modo Asistencia Mejorada de ProtoTRAK) -  Sélidos para Verify (Verificar) y los
Toolroom Ops (Operaciones de Toolroom) Instrucciones al alcance de sus manos convertidores de parasélidos

mantendra trabajando rapidamente

Defaults (Predeterminados) ensefian a la Motor de Geometria Automatica® (A.G.E.)  Sencillos eventos de programacion con datos
ProtoTRAK RMX su estilo de maquinado software para calcular los datos faltantes requeridos y gréficos que se actualizan
mientras usted programa mientras usted se encuentra programando

3 Veaelvideo en www.trakmt.com/TMC  iMejor a(n, llame para una demostracion!



TRAKing®

Nosotros simplemente no podemos decir suficiente sobre esta asombrosa caracteristica.

Usted ha escrito el programa. Visto la Trayectoria de la
Herramienta (Toolpath). Todo se ve bien, asi que enciende el
Husillo (Spindle) y empieza a ejecutarlo. Pero... usted tiene
TRAKing®. Asi que antes de presionar el botén de GO,
presiona TRAKing® y entonces sujeta las manivelas. Mientras
gira las manivelas, la ProtoTRAK ejecuta el programa en los
Ejes X, Y & Z. Girarlas mueve el Avance (Feed), la direccién en
la que se ejecuta el programa, usted puede detener el husillo
para cambiar una abrazadera, una fixtura o limpiarle las
virutas.

Usted se encuentra en Control, no el CNC...

Eso es... TRAKin g

Tabla de Herramientas

Conveniente

e  Configure las herramientas al mismo
tiempo que programa tan solo con
pulsar la tecla de informacién Tool
Table (Tabla de Herramientas).

Certero

e Conserve las configuraciones de °

herramientas en la Tool Library (Bi-
blioteca de Herramientas).

Los cambios realizados en una herra-
mienta se sincronizan automati-
camente en todas los lugares donde
se us6 la herramienta.

Use Paso Corto (Jog) para posicionar
herramientas sin salir de la Tool
Table (Tabla de Herramientas).

Herramientas del programa siem-
pre claramente delimitadas para
eliminar confusiones.

Tablas separadas para el Program
(Programa), el Tool Library (Biblio-
teca) y el ATC (Cambiador Auto-
matico de Herramientas).

Los puntos destacados confirman
todas las instancias de una herra-
mienta en cada tabla.

Fdcil

Herramientas del programa
siempre claramente delimitadas
para eliminar confusiones.

Simplemente tocar e introducir
las compensaciones.

Videos y Asistencia Mejorada de
ProtoTRAK (EPA).



MAS TECNOLOGIA,

AUN ES UNA PROTOTRAK

Ventanas Emergentes

Pulse en una Tecla de Informacion (Info Key) y
una Ventana Emergente aparecera.

Pllsela nuevamente y regresara a la pantalla
desde donde empezé.

Deslice para Navegar,

Pulse para Seleccionar

Cambios sencillos al programa nunca han sido
mas faciles. Muévase facilmente a través del
programa al deslizar el dedo, mientras que el
dibujo de lineas le muestra que evento se
encuentra viendo.

Interactie con los Graficos de su Pieza
Puede hacer acercamientos (zoom), mover o

rotar sus dibujos y modelos 3D al utilizar
distintas senas en la pantalla tactil.

Vea nuestro video de ventanas emergentes en www.trakmt.com/TMC |
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e Programacion

La programacion es un simple proceso de seleccionar el Evento
y después describir la geometria desde los datos del dibujo.

Usted puede programar dibujos
completos o escribir programas

simples para una sola operacion.

Pulse el Evento que desee...
...y llene los datos preguntados

Defaults

(Predeterminados)

Los Defaults (Predeterminados) personalizan la programacion a
su estilo. Los datos preguntados se llenaran automaticamente
con las opciones que tenga en Defaults (Predeterminados),
haciendo la programacién atin mas facil y rapida.

Opciones

Presione la tecla de Opciones (Options) mientras se
encuentre programando un evento y tendra opciones
para elegir como debe ser maquinada la geometria.

Ciclos Enlatados

Existen mas de 25 ciclos enlatados que hacen que la
programacion, incluso de piezas complejas, sea
sencilla justo desde el piso del taller.




GRAFICOS  DINAMICOS LO

MANTIENEN TRABAJANDO RAPIDO

El dibujo de la pieza se actualiza en tiempo real mientras
usted programa.

La Trayectoria de la Herramienta le da una idea La funcion Verificar Pieza (Verify Part) le

clara de hacia donde ira la herramientaen X, Y & Z muestra una simulacion en modelo sélido
con respecto a las posiciones dadas mientras usted de la trayectoria de la herramienta de lo
avanzay atrasa a traves del programa. que ha programado.




El agujero de la izquier-
da tiene una trayectoria
estandar de la herrami-

enta.

El agujero de la derecha
fue maquinado con una
Trayectoria Adaptativa
de la Herramienta.

Trayectoria
Adaptativa de

la Herramienta

La Trayectoria Adaptativa de la Herramienta
trabaja con los Defaults (Predeterminados) para:

e Proporcionar una creaciéon de trayectorias de
herramientas de dltima generacién para un
maquinado mas rapido

e Mantener una carga constante en el
cortador para prolongar el tiempo de vida
de la herramienta

e Reducir el desgaste y deterioro de la

maquina

Usted necesita ver el maquinado Adaptivo para apreciarlo.
Vea nuestro video en www.trakmt.com/TMC
Mejor aiin, llame para una demostracién.




ASISTENCIA MEJORADA DE PROTOTRAK

iNUNCA ESTAS ATRAPADO!

Informacién circunstancial a la que Diagramas lo guiaran a través de Capturas de pantalla imitan su programa
accede al pulsar la tecla de algunos de los datos requeridos para ayudarlo a aplicar las instrucciones
informacién EPA en la pantalla. mas complejos. inmediatamente.

Listas de instrucciones le proveen un Videos le dan la ayuda cuando nada
resumen de lo que debe hacer. mas ha logrado darsela.

La EPA (Asistencia Mejorada de ProtoTRAK) es un recurso

extraordinario que nosotros continuaremos refinando y

expandiendo con el tiempo. Usted tendra acceso a contenido

adicional del EPA a través de actualizaciones de software. Las A
actualizaciones al EPA que le ayudaran a utilizar la ProtoTRAK

seran sin ningln costo. Eso es un compromiso a su satisfaccion

que sélo puede encontrar en una ProtoTRAK.

El CNC ProtoTRAK RMX es el nico
T CNC que puede ensenarle como I

9 debe utilizarse a si mismo.



- Defaults

hdgalo personal

Usted tiene un estilo. El trabajo que hace, el material que corta, las herramientas que utiliza,
todas esas cosas crean su estilo. El ProtoTRAK RMX es el Gnico CNC en el mundo que puede
personalizarse a su estilo. Usted hace eso facilmente al configurar datos en Defaults
(Predeterminados).

Nosotros definimos el valor
NUMBER OF PASSES
(Namero de Pasadas) en
Defaults (Predeterminados).

La configuracién de Datos Predeterminados hace que la programacién sea aiin
mas facil al cargar sus preferencias mientras usted programa. Una vez que Ahora cuando programamos, esos
selecciona el evento, sus preferencias ya se encuentran alli para usted. Si se valores ya se encuentran ahi.
encuentra ensefiando a alguien que es nuevo en el negocio, usted puede
configurar datos en Defaults (Predeterminados) para ayudarle a su estudiante a
trabajar dentro de los parametros que usted defina.

Perfil de Usuario

Su taller es un lugar ocupado, a
menudo con miltiples usuarios
y diversos trabajos que se
intercambian dentro y fuera de
la misma maquina. Con los
perfiles, cada usuario puede
establecer sus propios Valores
Predeterminados o puede confi-
gurar perfiles para diferentes
tipos de corte y para diferentes
materiales.

iRevise con nosotros en www.trakmt.com/TMC para mantenerlo al tanto sobre lo que esta
ocurriendo con esta asombrosa nueva caracteristica que no encontrara en ningtn otro lugar!

10



MOTOR DE GEOMETRIA AUTOMATICA (A.G.E.)

PODER CAD MIENTRAS SE ENCUENTRA PROGRAMANDO

A este dibujo le faltan las dimensiones de muchas
intersecciones e incluso el centro de uno de los arcos...
...Sin embargo usted puede programar facilmente el perfil completo utilizando A.G.E.

El Motor de Geometria Automatica® (A.G.E) es la respuesta para eso. Es un poderoso
software que rellena automaticamente las dimensiones que faltan en el dibujo mientras
usted programa.

Es capacidad CAD incluida dentro de la programacion ProtoTRAK RMX.

Aqui esta una captura de pantalla de

como funciona el A.G.E.
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La linea estd punteada para dejar-
nos saber que esa es la mejor
suposicion del A.G.E. sobre lo que
queremos. La linea sélida significa
gue no es una suposicién, sabe por
los datos que hemos introducido.

Los datos en rojo fueron calculados
por el A.G.E. Los datos en negro
fueron introducidos por nosotros.

G significa que fue adivinanza/
suposicion. Y el A.G.E. utiliza los
datos supuestos para ayudar a con-
seguir las dimensiones faltantes.

NOT OK nos dice que el Evento
9 alin no se encuentra comple-
tamente definido. Manténgase
atento, el A.G.E. lo definira con
un poco mas de informacion.

Una vez que definimos el Evento 10,
el A.G.E. fue capaz de calcular el Evento 9.

Note que el arco se ha vuelto
sé6lido. También los nimeros rojos
muestran que la mayoria de los
datos fueron calculados para usted
por el A.G.E.

OK significa que la geometria
estd completa asi que vya
podemos alistarnos para eje-
cutar la pieza. Y nosotros no
tuvimos que ir a buscar al
dibujante CAD.

iRealmente es asi de bueno!

Gracias a la nueva pantalla tactil, el A.G.E. ahora tiene

Tap to Guess

(Pulsar para Adivinar/Suponer)
Aqui nosotros pulsamos la pantallay el A.G.E. introduce

los datos desde la punta de nuestros dedos como una
adivinanza/suposicion.
Si, ienserio!

Lo anterior es solamente una parte de la programacion para la pieza de arriba.

Puede ver el resto en www.trakmt.com/TMC

Mejor alin, lldmenos para obtener una demostracién y probarla usted mismo.
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* Mesade 70x40cm (27.56 x 15.75”) e Motor 15/10 HP

e Desplazamiento de 50.8 x 40.64 x e Huella en Piso 2.13 x 3.28 m
50.8 cm (20 x 16 x 20”) (84 x 129.25”)

¢ Conicidad del Husillo de 40 ® 3,296.04 kg (7,260 lb)

13



* Mesa de 90 x 50 cm (35.43 x 19.69”)

e Desplazamiento de 76.2 x 50.8 x
50.8 cm (30 x 20 x 20”)

e Conicidad del Husillo de 40

e Motor 15/10 HP

e Huella en Piso 2.46 x 3.43 m
(97 x 135”)

e 3,795.44 kg (8,360 lb)

14



15

e Mesade 112 x50 cm (44.09 x 19.68”)

e Desplazamiento de 103.5 x 50.8 x
50.8 cm (40.75 x 20 x 20”)

e Conicidad del Husillo de 40

e Motor 15/10 HP

e Huella en Pis0 2.82x3.43 m
(111x135”)

® 4,494.6 kg (9,900 b)




* Mesade 130 x60cm (51.18 x 23.62”)

e Desplazamiento de 127 x 68.58 x
63.56cm (650 x 27 x 25”)

¢ Conicidad del Husillo de 40

e Motor 22.5/15 HP

¢ Huella en Piso 5.3 x5.7 m
(133.88 x 144.78”)

* 6,492.2 kg (14,300 lb)
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e Mesa de 160 x 60 cm (62.99 x 23.62”) * Motor 22.5/15 HP

e Desplazamiento de 152.5 x 68.58 x * Huellaen Piso6.2x5.7 m
63.5cm (60 x 27 x 25”) (157.48 x 144.78”)

¢ Conicidad del Husillo de 40 e 7,491 kg (16,500 lb)
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Resumen de Especificaciones de la TRAK T

Para las especificaciones completas y actualizadas entre a trakmt.com/TMC

NOMBRE DEL MODELO TMC5 ™™C7 TMC10 T™MC12 T™C14

Tamario de la Mesa 70x40cm 90 x50 cm 112 x50 cm 130x 60 cm 160 x 60 cm

Ranurasen T (# @ ancho x paso)| 3@ 1.8x10cm 5@ 1.8x10cm

Desplazamientoen X, Y & Z 50.8 x 40.6 x 76.2 x50.8 x 103.5 x50.8 x 127 x 68.5 x 152.4 x 69.6 x

con limites blandos 50.8 cm 50.8 cm 50.8 cm 63.5cm 63.5cm

Conicidad del Husillo Conicidad de 40

Rango de Velocidades del Husillo 50 - 8,000 RPM (Opcional de 12,000 RPM) 50 - 8,000 RPM

Diametro de la Boquilla del Husillo 7.62 cm 9.53cm

Fuerza de Sujecion de la Hta (90 psi) 680.4 kg 998 kg

Tipo de Porta-Herramientas CAT 400 BT 40

Capacidad de Herramientas ATC 16

R 53 1g

Didmetro Maximo de la Herramienta 7.97 cm

Tiempo Cambio de Herramienta ATC 0.8 segundos de estacion a estacion

Sistema de Seleccién Herramientas Bi-direccional / trayectoria mas corta

Caballos Fuerza Motor Husillo - Continuo 10 HP 15 HP

Caballos Fuerza Motor Husillo - Maximo 15 HP 22.5 HP

Requerimientos Eléctricos 208V / 3P / 69A |/ 88A* 208V / 3P / 96A / 115A*
480V (0) / 3P / 46A* 480V (0) / 3P / 49A | 58*

Peso Maximo de la Pieza de Trabajo 453.6 kg 998 kg 1197.5 kg

Altura de la Mesa desde el Piso 96.5 cm 97.46 cm

. B9em 5720

e e e o 0.7 cm 73cm

Distancia del Brazo del ATC a la Mesa 45.72 cm 44.45 cm 54.61 cm

e 419cm %35 0

Altura Minima de la Maquina 228.6 cm 266.7 cm

Altura Maxima de la Maquina 270.5cm 283.1cm

Huella en Piso de la Maquina 215.9x328.3cm | 246.4x342.9cm | 281.9x342.9cm | 340x367.7cm | 400x367.7 cm

Peso Neto / Peso de Envio 3,293/ 3,452 kg 3,792 /3,951kg | 4,491/4,649kg |6,486/6,713kg | 7,484 /7,711 kg

Velocidad de Desplazamiento 1,016 cpm en modo Toolroom Ops 2,540 cpm en modo Production Ops

Rapido en Ejes X, Y, Z (Operaciones de Manufactura) (Operaciones de Producci6n)

Capacidad de Refrigerante 212 L 269 L

Potencia de Bombeo y Lavado 750 Watts

Presion de Aire - CFM, SCFM 90 psi- 2.5 CFM o 18 SCFM 3.0 CFM, 25 SCFM

Calidad de Aire

Aire Seco/Separador de Agua con flujo hacia Arriba de TMC

Capacidad de la Bomba de Lubricacién

2 litros

Extractor Sin Fin

Estandar

* Con todas las opciones
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Opciones de Hardware de la

ProtoTRAK TMC

Proporciona un control total del maqui-
nado con 4 ejes y grabado de textos a
través del CNC ProtoTRAK RMX. Incluye
un mandril (chuck) de 8” (203.20 mm)
con 3 mordazas. El sistema también se
puede utilizar como indexador. Contra-
punto opcional vendido por separado.

Carro de Herramientas

Otras Opciones

Unidad Disco Duro Interno Memoria
Flash USB

Conjunto (Kit) de Prensa de Banco
Interruptor Remoto de Encendido/
Apagado

Transformador

4to Eje Eléctrico Listo

Tornillos de Retencion -
Herramientas CAT 40

Abrazaderas Portaherramientas -
Herramientas BT40

Manivelas Electronicas




Husillo de
12,000 RPM®

Refrigerante
A Traves del
Husillo®

* solo TMCh, TMC7, TMC10
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Resumen de Especificaciones de la ProtoTRAK TMC

La Maquina Versatil Que Funciona
De Dos Formas

Toolroom Ops (Operaciones de Toolroom) — Cuando necesita
que el TMC trabaje como una Fresadora TRAK, pero las virutas
y refrigerante son contenidos

e Manivelas Electrénicas Opcionales (X, Y, & Z)

e (CNC Seleccionable para 2 o 3 Ejes

e Modo DRO Completo para Operaciones Manuales
e Acceso por Interruptor con Llave

Production Ops (Operaciones de Produccién) — Cuando nece-
sita crear de pequeiias a medianas cantidades

e Carrusel de herramientas de 16 estaciones junto con
cambio manual de herramientas para herramientas
adicionales

e (Conveniente ventana emergente para la Tool Table
(Tabla de Herramientas)
e Operacién completamente compatible con ANSI

Caracteristicas de Software -

funcionamiento en general

EPA (Asistencia Mejorada de ProtoTRAK)

e Ayuda circunstancial segln la funcién ejecutada con
control de operaciones
e Instrucciones paso-a-paso, diagramas y videos

Videos Watch Me para una introduccién al
funcionamiento de la ProtoTRAK

Videos What's New para una revisién rapida de las funciones
mejoradas en las nuevas versiones

Pantalla clara y ordenada

Ventanas emergentes para
caracteristicas e informacién

Defaults (Predeterminados) en la programacion para simplificar
la programacion de piezas

Perfiles de Usuario para Defaults (Predeterminados)

Opciones en los Eventos para modificar los Defaults (Predetermi-
nados) o seleccionar funcionalidades adicionales

Teclado QWERTY en la pantalla tactil

Calculadora

Solicitud de datos a introducir

En idioma Inglés — sin cédigos

Teclas Virtuales — cambian de forma circunstancial segn la fun-
cion ejecutada

Sistema operativo Windows®

CNC seleccionable para dos o tres ejes

Graficos a color con vistas ajustables

Distintas sefias tactiles para hacer acercamientos (zoom), mover
y rotar

Conversion entre Pulgadas y Milimetros

Modos convenientes de funcionamiento

Conexion a Redes

rapida

acceso instantaneo a las

Caracteristicas Modo Programacion

Interpolacion Circular

Interpolacion Linear

Trayectoria Adaptativa Avanzada de la Herramienta

Programacion de Geometrias

Programacion de Trayectorias de la Herramienta

Motor de Geometria Automatica (A.G.E.) — CAD integrado pa-
ra llenar datos faltantes en el dibujo

Nombres de programas alfanuméricos

Escalado Automatico de los datos del dibujo

Anidamiento de funciones

Miiltiples Fixturas

Dimensiones incrementales y absolutas pueden incluso ser
mezcladas en un mismo punto

Compensacién automatica del diametro del cortador

Edicién de los datos del programa

Actualizacion grafica de la pieza mientras programa

Seleccion de pantalla entre el tamafo del dibujo y el
nimero de eventos

Los graficos en Lista de Pasos (List Step) relacionan los
Eventos al Dibujo

Deslice el dedo para moverse a través de los Eventos
Programados

Ciclos Enlatados (Tipo de Eventos)

POSITION (Posicion)

DRILL(Taladrar) / BORE(Mandrinar) / TAP (Roscar) / HELICAL

DRILL(Taladrado Helicoidal)

BOLT HOLE (Patron de Barrenos) — DRILL(Taladrar) / BORE
(Mandrinar) / TAP (Roscar) / HELICALDRILL (Taladrado
Helicoidal)

MILL(Fresado)

ARC (Arco)

CIRCULAR PROFILE (Perfil Circular)

RECTANGULAR PROFILE (Perfil Rectangular)

IRREGULAR PROFILE (Perfil Irregular)

FACE MILL (Careado) (0)

CIRCLE POCKET (Agujero Circular)

RECTANGULAR POCKET (Agujero Rectangular)

IRREGULAR POCKET (Agujero Irregular)

ISLANDS (Islas) incluye Agujeros y Contornos

SUBROUTINE REPEAT(Repetir) / MIRROR(Espejo) / ROTATE(Rotar)

SUBROUTINE CONVERT DRILL TO TAP (Subrutina Convertir
Barreno a Rosca)

COPY - MIRROR(Espejo) / ROTATE(Rotar) / CONVERT DRILL TO

TAP (Convertir Barreno a Rosca)

HELIX (HELICE) — Posicion de Cambio de Pieza, Encender/Apagar
el Refrigerante, Encender/Apagar el Aire

ENGRAVE (Grabar Texto) - Horizontal / Radial / Vertical / Mirror
(Espejo)

THREAD MILL (Fresar Rosca)

PROGRAM PAUSE (Pausar Programa)

21 Las especificaciones pueden cambiar — por favor visite www.trakmt.com/TMC



Caracteristicas del Modo DRO
(Lectura Digital)

Dimensiones incrementales y absolutas

Override/Sustitucion de la velocidad de Avance
(Feed) del Eje y las RPM del Husillo (Spindle)

Paso corto (Jog) en modo rapido con override /
sustitucion de velocidad

Avance Automatico en los Ejes X, Yo Z

Ensefianza de movimientos manuales

Dimensiones GO TO (Ir A) programables

Regreso de Servo Motor a Cero absoluto

Compensaciones de Herramientas
Library (libreria de herramientas)

Calculo de Centro de Linea

Calculo de Centro de Circulo

desde Tool

Opcion ADVANCED FEATURES

(Caracteristicas Avanzadas)

Desbhastado Adaptativo de Agujeros

Verificar/Hacer Pieza - Graficos de la trayectoria
programada de la herramienta en modelo sélido

Nimero de Herramienta de Acabado

Maquinado de Restos No Maquinados (Rest Machining)

Compensaciones para Maltiples Fixturas

Comentarios de Eventos

Editor de Codigo G

Funcion Buscar Editar (Search Edit)

Ventaja Emergente de Tabla de Herramientas

Sincronizacion Automatica de Herramientas entre el
carrusel de herramientas, el programa y la Tool
Table (Tabla de Herramientas)

Imagenes y notas guardadas en los Programas de

Piezas

Salvar y Abrir Temporales

Graficos de Vista Previa en Modo Entrada/Salida de
Programas (Program In/Out)

Limpieza de Virutas

Portapapeles

Convertidor de Archivos DXF
(Opcional)

Importa y convierte los datos CAD en programas
ProtoTRAK

Maneja archivos .DXF o .DWG

Maneja Encadenamiento de Operaciones/Eventos

Cerrado Automatico de Brechas

Control de Capas (Layers)

Es un proceso sencillo, con solicitud de datos, que
puede hacer directamente en la maquina

Eventos de ISLANDS (ISLAS) y PROFILES (PERFILES)

TRAK MTConnect (Opcional)

Conexion de maquinas ProtoTRAK® a traves de red
ethernet o adaptador Wi-Fi USB

Recolectar datos de las maquinas a traves del taller

Monitoreo del estatus de maquina, recibir
notificaciones y analizar los datos a traves
del historial de la maquina

Convertidor de Archivos
Parasolidos (Opcional)

Importar y convertir datos CAD en 2.5D a programas
ProtoTRAK

Maneja archivos .X_T

Las dimensiones dadas en los ejes X, Y & Z son
transferidas a eventos de programa

Cuenta con vistas en 2D y 3D de la pieza

Puede agregar y eliminar geometrias

Maneja encadenamiento de operaciones

Es un proceso sencillo, con solicitud de datos, que
puede hacer directamente en la maquina

Eventos de ISLANDS (ISLAS) y PROFILES (PERFILES)

Opcion de Programacion para PC

(Opcional)

Interfaz de usuario ProtoTRAK RMX para PC con
Windows®

Programacion de Piezas y simulacion de Ejecucion
CNC

Modificacion de archivos ProtoTRAK de los modelos
actuales y anteriores

Funciones Auxiliares (Opcional)
Permite la programacion y el control de:

e Pulsar/Mover el Indexador (opcional)
e Salida auxiliar para controlar el segundo
dispositivo opcional

Convertidor de Archivos CAM
(Opcional)

Escribir, guardar y tambien ejecutar programas
con Eventos de Ciclos Enlatados RX en
controles ProtoTRAK heredados ya seaen
eventos de formatos .CAM o .GCD
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iConozca las nuevas TRAK TMC's, presentando hoy el CNC ProtoTRAK RMX!

Visite www.trakmt.com/TMC

Hable al 800-421-6875 para arreglar una demostracion en su taller

Visite alguna de nuestras salas de muestra en todo el pais www.trakmt.com/locations
Suscribase en algln evento de “Casa Abierta” o Feria cerca de usted: www.trakmt.com/events
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